PGS ( Plasma Control Software )

Zur komfortablen Parametrierung, Dokumentation und laufenden
Prozesskontrolle steht die Plasma Control Software zu Verfligung.

Die PCS ermdglicht die grafische Darstellung des Schweil3strom-
und -spannungsverlaufes und liefert Qualitatsfaktoren durchge-
fuhrter SchweiBungen. In Kombination mit der Automatisierungs-
schnittstelle des Plasma Inverters kdnnen Ausschussteile detektiert und
aus der Produktion genommen werden. Zudem bietet die PCS die Moglich-
keit SchweiBungen anhand eines Datenreports zu dokumentieren.

Die Plasma Control Software PCS kann auf jedem handelsiiblichen
PC oder Notebook mit Windows Betriebssystem installiert werden.
Uber eine serielle Schnittstelle besteht Zugang zu sdmtlichen Soll- und
Istwerten des Plasma Inverters. Diverse Schweiprogramme konnen
somit am PC gespeichert und archiviert werden.

Uber Internetverbindung sind Softwareupdates sowie Fernwartungen
moglich.
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SBI Gerate

Die SBI Gerdte sind multifunktionelle Inverterstromquellen, entwickelt zum
Plasma Verbindungs-, Auftrags- oder Punktschweilen und konnen auch
zum WIG- und Elektrodenhandschweil3en eingesetzt werden. Sie gewahr-
leisten eine hohe Prozesssicherheit und Reproduzierbarkeit. Damit hat der
Anwender die Moglichkeit komplexe und anspruchsvolle Schweil3-
aufgaben anforderungsgerecht, wirtschaftlich und unter Nutzung
modernster Geratetechnik zu realisieren.

Das Plasmaverfahren zeichnet sich gegenliber konventionellen
Schweilverfahren aus durch:
+  Hohe Energiedichte
- Kontrollierbare Aufmischung
«  Geringen Warmeverzug durch hohe Schweiflgeschwindigkeit
- GrofB3e Fugespalttoleranz
- Hervorragende Schwei3nahtqualitat
- Hohe Reproduzierbarkeit und Prozessstabilitat
+  Geringe Schweif3spritzerbildung
« Abstandsunempfindlichkeit zwischen Werkstiick und Brenner
«  Ruhiger Lichtbogen
«  Geeignet flr verschiedenste Werkstoffe
Stahle, Cr-Ni-Stéhle, Nickel- und Kupferwerkstoffe, Titan und Aluminium, ...
+ Moglichkeit zur VerschweiBung mehrerer Bleche verschiedener
Blechstarken
- Einfache Automatisierbarkeit
« GroB3es Sortiment an Zubehor verfligbar (Draht- oder Pulverférderer,

verschiedene Brennertypen, Schnittstellen, Fernregler, ...

WIRTSCHAF TLICHKET

+  Geringe Anschaffungskosten im Vergleich zu Laserschweiflanlagen
- Hoherer Wirkungsgrad als andere LichtbogenschweiBverfahren
«  Geringe Betriebs- und Instandhaltungskosten

«  Minimaler SchweiBnahtvor- und -nacharbeitsaufwand
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PSW ( Plasma Spot Vvelder )

Der PSW st ein speziell entwickeltes Plasma-Schwei3gerat zur
Herstellung von Punktschweiverbindungen im Schmelzschweif3-
verfahren.

Wolframelektrode

[ Warmeeinflusszone

Das Plasma wird mit Hochspannung geziindet und mittels eines
zum  Werkstiick  bertragenen  Lichtbogens aufrecht erhalten.
Die spezielle Fokussierung des Plasmastrahles ermoglicht eine
Konzentration der thermischen Energie auf den Schwei3punkt.
Dadurch ergeben sich sehr kurze Schweil3zeiten bei geringer
Warmeeinbringung in den Bauteil. Der Bauteilverzug ist minimal.
Die  Fokussierung  ermdglicht eine  genaue  Positionierung
des Schweif3punktes.

Die SchweiBergebnisse des PSW sind mit denen einer Laser-
schweiBung vergleichbar, wobei die Investitionskosten nur einen Bruchteil
einer Laserschwei3anlage betragen. Eine Automatisierungsschnittstelle
ermdglicht den Einsatz in Roboteranwendungen.

Der PSW ermoglicht anhand flexibler Parametrierungen und
einer hoch dynamischen Regelung des Schweilvorganges ein exakt
reproduzierbares Schweil3ergebnis in vielen Anwendungsbereichen.
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PM‘ ( Plasma Multi Inverter )

Die PMI Gerédteserie ist in DC als auch in AC/DC Ausfiihrung verfiigbar.
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Mit dem PMI hat der Anwender die Moglichkeit komplexe und
anspruchsvolle SchweiBaufgaben anforderungsgerecht, wirtschaftlich
und unter Nutzung modernster Plasmaschweif3technik zu realisieren.
Die optimierte Geratetechnik erméglicht die Herstellung von manuellen und
automatisierten Verbindungs- und Auftragsschweilaufgaben
(Roboter und Linearportale).

In Abhéngigkeit vom Anforderungsprofil kann mit oder ohne Zusatzwerk-
stoff geschweillt werden, wobei die Zufithrung des Werkstoffes ebenfalls
manuell oder automatisiert erfolgen kann.

Der Einsatzbereich des PMI umfasst Materialdicken von der einer
Metallfolie Giber Feinbleche bis zu grof3en Wandstarken. Das Anwendungs-
spektrum der unterschiedlichen SchweiBaufgaben reicht von der
Haushaltsgeratetechnik (iber den Schaltschrank- und Behélterbau
bis zum Einsatz in der Automobilindustrie, Luftfahrttechnik und im
Maschinenbau.
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PVIEAC/DO

Ein High Tech-Gerat fir verzugsfreies Plasmaschweissen von Aluminium
und Dinnblechen mit optimaler Reinigungswirkung und Einbrandtiefe so-
wie zum Auftragsschweilen von Aluminium und Aluminium-Bronzelegie-
rungen.

BETREBSART AC ( Wechselstrom )

AC+

Standardbetriebsart fur Leichtmetalllegierungen.

GroBBe Anwendungsbandbreite durch Amplituden-, Frequenz- und
Balanceparametrierung. Vergleichbar zum WIG-Wechselstromschwei3en
kénnen Metalle mit massiven Oxidbildungen besser verarbeitet werden. Dies
gilt sowohl beim Verbindungsschweif3en, als auch beim Auftragsschwei3en.
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