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PMI - 350 TL PULVE

Plasma-Pulver Schweilden fur
high-tech Losungen im praktischen Einsatz
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Plasma Stromquelle DC

Multi-functionale Einheit — das ideale Equipment zum Plasma-Schweil3en

+ PLASMA/TIG/MMA Prozesse s e o v
» Stabiler und ruhiger Plasma Lichtbogen 5‘—‘““‘2935\ ()

(+)
Hartstoff-

pulver und
Férdergas

* Hohe Abscheideraten und damit kiirzere _
Schweilkzeite Detver

und

* Homogene, poren- und spritzerfreie Fordergas
Schichtabscheidung

HF
Zundung

Auftrag- quelle

* Integrierter Programmspeicher

~— Schweilrichtung

* Unkomplizierte Automatisierungsintegration
» Einfache Bedienung dank Touch-Display

» Kihleinheit mit Monitoringfunktion

Das Plasmaschweilten mit ihren vielen Vorteilen bietet eine attraktive Alternative zum Laser-
schweillen. Besonders wenn hohe Qualitat gefordert ist punktet das Plasmaschweil3en bei
Blechen und speziellen Bauteilen.

Im Gegensatz zum WIG-Schweifen wird der Lichtbogen Uber eine Kupferdise eingeengt

was eine hohere Leistungsdichte ermdglicht. Durch diese lasst sich eine Steigerung der
Schwei3geschwindigkeit um 100% und mehr (im Vergleich zum WIG-Schweilen) erreichen.
Dieses Verfahren hat den Vorteil eines tieferen Einbrandes und die Lebensdauer der Wolfram-
elektrode ist deutlich langer, da sie sich innerhalb der Plasmaduise befindet und dadurch vor
Verunreinigungen und Beschadigung geschutzt ist.

Beim Plasmapulver- Schweil3en wird der Schweillzusatzstoff in Form von gasverdustem Pulver
in das Schweilbad zugeflhrt (siehe Abbildung 2). Durch die Art der Einbringung des Pulvers in
den Plasmalichtbogen kann der Warmeeintrag ins Grundmaterial besser gesteuert werden. Der
Groliteil der Energie wird zum Aufschmelzen des Zusatzwerkstoffes verwendet, dies reduziert
den Warmeeintrag und fihrt zu einer geringeren Aufmischung.

Ihre Vorteile beim Plasma-Pulververfahren:

- Konzentrierter Lichtbogen

- Héhere Schweillgeschwindigkeit im Vergleich zu WIG

- Pulver kann vor oder nach dem Lichtbogen in das Schweil3bad eingebracht werden

- Sehr geringe Aufmischung vom Basiswerkstoff < 1% mdglich

- Geringere Schichtdicken und Zusatzmaterial, weil schon in der ersten Lage der reine
Zusatzwerkstoff vorhanden

- Einfache Handhabung

- Hand- oder mechanisiertes Schweilden moéglich
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Technische Spezifikationen

Spezifikationen PMI - 350 TL PULVER

3x400 VAC £ 15%

Hauptspannung

Pulverforderer

Brenneranschluss
Schweillstrom

(60% duty-cycle)
Schweil3strom

(100% duty-cycle)
Einstellbereich
Einstellbereich Pilotstrom
Schutzklasse

Elekronische Plasmagasregelung
Manuelle Schutzgasregelung
Manuelle Pulvergasregelung
Abmessungen (LxBxH)

Gewicht

Anwendungen

50/60 Hz + 1%

4 x 32 A CEE plug, 6 mm?

Single connector

320 A

290 A

3+350A
0,5+50A
IP21S
0,1 = 5,0 I/min
1,0 = 25,0 I/min
0,5 + 5,0 I/min
1200x520x940 mm
105 kg
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Technische Irrtiimer vorbehalten.

SBI GmbH / Gewerbering 15 / 3710 Ziersdorf /

Osterreich / +43 29 52 341 39 / office@sbi.at  WWW.Sbi.at




i INTERNATIONAL

WELDING

Equipment und Zubehor

Powder Feeder PF2

Item no.: 1024594

Brenner PP280

Item no.: 1025423 (4m)

Pulver-Brenner

Tragergase

Ar, Ar-H, Brennertype
. . manuell
Tragergas Rate 0+ 71/min .
Ausfuhrung Handbrenner 70°
Pulver Reservoire 1,51 .
Max. Strom bei 280 ADC
Schutzklasse P23 60% Leistung
Gewicht (leer) ca. 8,0kg ' Pulverférderrate® max. 80 g/min
ﬁ\_t))(néi;s;ungen 285 x 235 x 400 mm Kihlung flussiggekunhlt
chlauchpake m/6m
Schlauchpaket 4m/6 m**

Pulverforderrate 3-120 g/min, je nach
gewahltem Forderrad, Brenner, Anode
und Pulverdichte.

* in Abhangigkeit der Pulvereigenschaften
und des eingesetzten Brenners
** optionale Schlauchpaketlangen

Brenner PP400

Item no.: 1025728 (6m)

Handfernbedienung RC-S ’

Item no.: 1016968

Brennertype FUNET i i
yp Maschinenbren Fernbedw_:nung zum Start des Pilot / _
Ausfiih ical Plasma Lichtbogens, analoge Potentio-
ustuhrung e meter und Kontroll-LEDs,
Max. Strom bei inkl. 5m Kabellange.
100% Leistung U0
Pulverforderrate* max. 80 g/min .
Kiihlung flissiggekihit W-elektroden Schleifer N
Item no.: 1006908
Schlauchpaket Am** /6 m

Scharft Elektroden prazise und einfach
in Langsform.

fur @ 1,0 + 4,0 mm

* in Abhangigkeit der Pulvereigenschaften
und des eingesetzten Brenners
** optionale Schlauchpaketlangen

o

Bohler Guardian 62 Air complete ./}'

Item no.: 56997

Zubehor

Bohler Guardian 62
Item no.: 32373

Bohler Welding Handschuhe
MIG/MAG Premium
ltem no.: (M/9) 61137 / (L/10) 53095 / (XL/11) 60310

Verbrauchsmaterialien

Fragen Sie nach Draht- und Pulververbrauchsmaterialien fur
Ihre spezifische Anwendung. Wir unterstitzen Sie gerne.
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